关于大中巴侧蒙皮磁吸式热张拉装备技术要求

    近年来，随着客车整车电泳工艺的推广应用，按照侧蒙皮冷涨拉焊接工艺的制作，蒙皮在电泳后会出现不同程度上松旷、变形的现象，不仅增添了腻子的涂刮量，而且还会严重影响到产品品质。经与同行客企交流，采用热张拉张紧焊接工艺后，蒙皮出现褶皱、不平整及其松旷现象有效减少，大大提升产品品质。对此，我司借鉴国内外客车行业的经验积累及总结，拟定在龙海基地焊装4线8工位增设一套磁吸式热涨拉装备（我司原有的冷涨拉设备继续保留，且能够正常使用）。
一、装备要求

    1.装备结构组成：①龙门架体(车身固定+升降拉伸装置等)；②前端电极吸持装置（小吸盘）+后端电极吸持装置（大吸盘）(吸盘2大2小，可以实现左右侧分别加热)——磁性式操作时，建议按照蒙皮内侧无需增加铁板的实施方案，若无法实现，则体现操作时需要在蒙皮内侧增加铁板的外廓尺寸、厚度及数量；③加热变电装置；④控制系统；其中装备的龙门架采用分体式结构的装配方式。

2.装备采用一套变电装置，两侧各设置一套独立作业机构，左右两侧加热作业在时间上错开不同时作业，具有转换与提示装置，为保证装备安全可靠的连续作业，要求自带冷却装置，冷却装置设有自动控制。除加热部位外，其余部位均设有隔热、绝缘装置。

3.作业中的蒙皮拉直，要求施力端设置在车尾一端，蒙皮的加热控制要求设有蒙皮加热温度值设定与伸长量两种控制方式，控制精准，保证蒙皮的预应力制作质量，不得因装备因素出现制作后的松弛、局部鼓动、波浪等质量问题。

二、功能要求

1.该装备为各类车型通用的成套非标类装备，要求适用于我司车长6米至15米各类车型的使用（车体宽1900-2600mm，车体高4200mm）。——我司现有工位有冷涨拉设备、地面轨道、点焊设备移动小车、KBK钢构等，请承接厂商进行现场实地勘察后再做详细方案设计。
2.该装备要保证蒙皮与车体的安装位置找正，可按车体位置(纵横向及倾斜) 调整，可保证与车体骨架间的贴合。要求蒙皮的预拉伸边部平直，板面平整。

         3.该装备的预拉伸作业，首先是整车身固定，要求固定方式快捷可靠，一端（车后）预先与骨架焊接固定，后端采用电永磁吸盘（小）装置（具备导电功能)，另一端（车前）采用电永磁吸盘（大）装置（具备导电、张拉功能），施力端设置在车前端，整套装置要求电流传导均匀，保证蒙皮加热温度均匀。

4.蒙皮前后与车体隔离绝缘板要求放置及撤离方便、快捷，保证使用安     全可靠。

    5.该装备需满足各类车型通用，要求车身的固定、两端电极、夹紧装置及自动拉伸等各装置在整体长度范围内可任意调整位置，适用各类车型的生产。各缆线、管路布置合理，外观整洁。以便于各车型的方便灵活作业。

6.要求该装备的加热控制设有蒙皮加热温度值与蒙皮伸长量两种方式，蒙皮加热温度值与伸长量要求按车型数控设定与显示，可按产线订单车型调取，满足制作精度要求。——装备要求作业区设有蒙皮板料的加热温度值实时显示器与加热时亮灯提示，并在控制量值达到后，具有加热灯关闭警鸣提醒功能(警鸣关闭设在操作两端)，使用要求稳定可靠。

7.该装备设置一组变电装置，两侧各一套可独立操作的加热、作业机构，两侧错开时段作业，要求设有转换开关，并在每侧架体立柱适当位置合理设置提升闪灯，变电装置要求使用可靠。
8.该装备要求设有循环冷却装置，具有自动控制功能，除加热部位外，其余部位均设有隔热、绝缘装置。可保证装备安全可靠的连续作业。

9.整套装备操作控制位置应便于近台操作，保证使用安全可靠，具有作业过程中的各分项控制功能。

 10.控制系统采用总线+PLC，要求使用安全可靠、操作方便、易于维护。

         11.该装备所有构件要求按模块化设计制作，现场采用螺纹紧固连接，与地面固定方式要求稳固可靠。

12.在确保我司冷涨拉设备正常使用的前提下，在此工位增加该热涨拉设备，其设备及其设计结构空间要满足蒙皮的安装，且便于载有点焊设备移动小车的移动和操作工的点焊作业，确保3人/每侧可以完成该装备的生产作业内容。

三、技术要求

       1.该装备要求适用于BJL-DC51D+Z2钢板材料，板料厚度适用于  0.8-1.2mm的滚压钢板蒙皮或卷板料，蒙皮长度：2500mm-14000mm; 蒙皮宽度: 350mm-1500mm。该装备要求满足我司系列化车型侧蒙皮两端带翻边止口状态（具体详见附件）。

2.要求蒙皮达到加热温度值的加热时间≤4min，加热温度70℃～120℃，蒙皮内温差≤3℃。

    3.要求保证蒙皮的预应力制作质量，不得因装备因素出现制作后的松驰、局部鼓动、波浪等质量问题。

    4.加热变电装置要求采用逆变技术，输出质量稳定可靠，输出功率在80KVA一上限可设置按挡位设定调整，满足不同车型不同尺寸蒙皮的作业，作业电压附合国标安全电压，在10V-36V可设置按挡位设定调整。

5.车身固定与拉伸装置不仅适用于各类车型，且要求保证作业操作的方便快捷，满足生产节拍≤30分钟/台（蒙皮安装和蒙皮加热涨拉固定）。

6.本项为成套非标类装备，是整体交钥匙工程，要求承接厂商(乙方)前期提供装备完整基础及平面位置图纸(中标后10日内)。其中需包含由甲方施工的电源点容量(参数要求)、位置(靠立柱一侧)及需地面施工的基础图，其余包括设计、制造、运输、安装、直至最终交付等均由承接厂商(乙方)负责。

    7.要求该装备各缆线、管路布置整洁，整体外观整齐。

    8.要求承接厂商(乙方)，在方案设计前来我司现场勘查，根据现场实际情况进行方案设计。

    10.其它未尽事宜双方协商解决(双方协商，以书面确认文件为准）。

四、作业条件

       1.生产纲领：装备生产节拍≯30min/台；单班作业时间：480分钟；延班作业时间：210分钟。

       2.环境温度：0-45度；相对湿度：90%以下。

       3.安装场地：福建厦门龙海焊装车间。

       4.动力条件：动力电380V，三相50Hz,电压稳定状况±5%；压缩气源：0.6MPa。

       5.厂房结构：钢结构24m（跨柱）*8m（柱距）。

       6.装备安装场地具备条件：地面钢筋混凝土（厚度约200mm）;承重5t/m²（混凝土地面，平整度一般）。

五、配置要求：

1.整体

	序号
	名称
	单位
	数量
	备注

	1
	侧围蒙皮电热张拉装备
	套
	1
	整套装备，包含装备主体、加热系统、冷却系统、控制系统、控制柜、电源柜、配电柜等。

	2
	安装、调试、试生产运行、培训
	套
	1
	包括整体设备现场动力管线布置、安装、接电（电源点由甲方提供），设备安装、调试、培训、试生产运行投产等。


2.单项

	序号
	名称
	品牌
	备注

	1
	电器主元件
	施耐德/台达、三菱
	继电器、空开、接触器等采用施耐德；PLC选用台达、三菱

	2
	传感器
	欧姆龙/西克（附指示灯型）
	

	3
	变频器
	施耐德/台达
	

	4
	气动元器件
	日本SMC品牌/CKD品牌/台湾AirTAC品牌
	

	5
	其余各外购件
	要求选用国内知名一线品牌
	


3.要求投标方在技术标中提供完整配件清单并注明各配件品牌以及相关参数（格式自拟）。
六、操作、安全规范与维护保养

    1.各项操控按钮、操控板面、显示屏等，要求设置合理，应具有一定防尘、防碰功能，各开关和按钮的动作相互独立，无互锁关系；各项动作按钮标志清晰，简单易辨，并且操作可靠、方便；

    2.装备电气系统必须采用安全电压，控制需带急停、启动、停止按钮。

    3.装备加热状态的启动、停止，应设有三色闪灯及警鸣提示装置，保证工作安全可靠。

    4.装备应在醒目地方设有蒙皮加热温度值实时显示屏，提示蒙皮温度状态。

    5.装备应设有短路、失压、过流、过载和零位保护、报警装置，主要电气元件内置过热保护装置。

    6.所有机械、电气控制系统要求符合国家行业标准规定，具有各项保护功能。

    7.制定并提供完整的装备使用规范； 维护保养、详细外购件、易损件明细与图纸； 装备操作使用说明书，软件安装光盘与各类电控图纸。(纸制与电子文档两种)

    8.对外购件、易损易耗件，提供详细规格尺寸、参数与品牌厂家信息，对自制易损、易耗件要求提供纸制与电子档图纸(Autocad2010)。要求提供装备总成图、液压原理图、电控原理图，以备更换维修选用。

    9.对需维护部件，提供维护时间管控表，作为维护保养依据；

    10.要求制定并制作“安全操作规程”标牌，按要求装订于装备上醒目位置，便于操作人员严格遵守执行。

    11.编制培训教程，为我司该装备的操作与维护人员，做操作与维护培训，保证操作与维修人员可以上岗操作及维修、保养。

12.制作完成后，做油漆防护处理，安我司规定要求喷涂面漆，在装备上安装铭牌，标记出厂编号、名称、厂商与各项调整范围参数等。

七、附图

1.在生产车型侧蒙皮截面：
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2.系列化车型侧蒙皮截面（蒙皮两端带翻边止口）：
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